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MASCHI PER FILETTARE, FILIERE

UTENSILI PER PROFESSIONISTI DAL 1913

F 
4

M Passo
mm

Codice
F 7872 …. Cad.  M Passo

mm
Ø preforo

mm
Codice

F 7879 …. Cad.  Codice
F 7880 …. Cad.  Codice

F 7881 …. Cad. 

2,3 0,4 0023 20,70 3 0,5 2,50 0003 16,00 0003 46,40 — —

3 0,5 0003 23,80 3,5 0,6 2,90 — — — — — —

4 0,7 0004 24,30 4 0,7 3,30 0004 16,00 0004 46,10 0004 47,10

6 1 0006 26,70 5 0,8 4,20 0005 17,50 0005 50,50 — —

6 1 5,00 0006 17,90 0006 52,00 0006 52,50

8 1,25 6,80 0008 21,60 0008 65,00 0008 66,00

9 1,25 7,80 — — 0009 92,00 — —

10 1,5 8,50 0010 26,70 0010 77,00 — —

12 1,75 10,20 0012 38,20 0012 100,00 0012 102,00

16 2 14,00 — — 0016 146,00 — —

20 2,5 17,50 — — — — — —

passo 
grosso

F 7872 F 7879 F 7880 F 7881
Modello 4911 Rapidex Modello — 8000 8001
DIN — DIN 357 357 357

Esecuzione/Forma B/Imbocco corretto Esecuzione/Forma Imbocco per dadi Imbocco per dadi Imbocco per dadi con 
cono sbozzatore

Acciaio HSS-E Acciaio HSS HSS-E HSS-E
Tolleranza ISO 6H Tolleranza ISO 6H ISO 2-6H ISO 6H

Per fori  Per fori   
Prof. di filettatura max. — Prof. di filettatura max. Uguale al diametro Uguale al diametro Uguale al diametro
Per materiali gruppo: 1.1 Per materiali gruppo: — — —

Filettatura 
metrica ISO
DIN 13



M HSS HSS-E DIN
357

ISO
2-6H

ISO
6H

Maschi per macchine automatiche e maschi per dadi

Tabella per la scelta dei maschi e indicazioni sui rivestimenti, vedere pag. 552÷555




