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MASCHI PER FILETTARE, FILIERE
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Maschi per filettare, filiere

     = olio da taglio
E = emulsione
D  = a secco
S = olio da taglio speciale
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Tabella per la scelta dei maschi
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1     Acciaio non legato ≤
1     Acciaio non legato ≤

F 7809 F 7823 F 7833 F 7833/1 F 7838 F 7842 F 7843 F 7843/2 F 7843/3 F 7843/4 F 7843/44
F 7801 F 7809/3 fino a F 7856/1 F 7839 F 7862 F 7842/3 F 7842/4 F 7842/7 F 7842/9 F 7863 F 7863/44 F 7843/5
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                                                                            10-20 6 10-20 10-20

6 10-20
                                                      20-50 1 20-50 20-50
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                              20-30                                     20-30 20-30 20-30 20-30 20-30

1     Acciaio non legato ≤
1     Acciaio non legato ≤
1

1

1

1

1

1     Acciai ad alta velocità

2 2     Ghisa grigia

2     Ghisa sferoidale, ghisa malleabile

3 3     Alluminio, rame e leghe di rame

3

3     Leghe di rame, truciolo corto

4 4     Leghe di Nichel

4 Leghe di Titanio

4     Leghe di Cu-FE-Al

5 5 Termoplastica

F 7845/3 F 7845/4                                         F 7851               
F 7845/22 F 7865/3 F 7845/5 F 7845/7 F 7868            F 7871               

F 7855      F 7855/2            F 7862/5           F 7862/6     F 7862/9
  

F 7863/1           F 7865/5
           

F 7872    F 7879               F 7880 F 7881 F 7945

F 7900

0481-0528_CATALOGO ABC n°53:E:\CatalogOnData\CATALOGO 53\00_Definitivo\0481-0528_CATALOGO ABC n°53_481.qxp  10/11/2015  10:31  Pagina 17

Tabella per la scelta dei maschi




